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1 Uvod

Této prirucka je zaloZena na dlhodobych teoretickych a praktickych skusenostiach spoloénosti
SEFCO AG. JE uzito¢né, aby sa prevadzkovy personal oboznamil s instalaciou a prevadzkou
doddvanych zariadeni a komponentov. Okrem toho, priru¢ka uvadza moZné nebezpeéenstva,
ktoré vznikaju v stvislosti s pouZitim tychto zariadeni a sp6sobmi, ako im predchadzat. Tato
priru¢ka musi byt vZdy k dispozicii na mieste prevadzky zariadenia.

Je jasné, Ze tato prirucka nemdZe obsahovat’ vSetky moZné inStalacné a prevadzkové podmienky
so suvisiacimi bezpe€nostnymi opatreniami. V pripade pochybnosti kontaktujte SEFCO
ohl'adom Dal8ich instrukcii a postupov.

SEFCO odporti¢a, aby vlastnik/ obsluha prevadzky zabezpecil profesionalne §kolenie pre svoj
personal podla tejto prirucky. Tymto zabezpeci, Ze uvedené inStrukcie budi pochopené
a dodrziavané. Odporica sa tieZ dodatoéné Skolenie zo strany SEFCO.

Predpokladd sa, Ze tieto stroje a komponenty budd prevddzkované vylune zodpovednym
a déveryhodnym personalom.

Zodpovednost majitel'a/ obsluhy za inStalaciu, prevadzku a bezpecnost’ (tiez v pripade pozZiaru)
sa touto priru¢kou ani Skolenim SEFCO v Ziadnom pripade nezniZuje.

Za kaZdych okolnosti je majitel/ obsluha povinnd dodrZiavat platné zakony, predpisy,
in§trukcie a odporucania.

V pripade Dalsieho predaja, zmien a/alebo modifikécie stroja/ zariadenia bud mat® instrukcie
v priruc¢ke iba obmedzen1 platnost’, preto sa odporica postup konzultovat’ so SEFCO.

Nahradné diely musia zodpovedat' technickym poZiadavkdm, definovanym SEFCO. Toto
garantuji origindlne nahradné diely vd’aka aplikovanym systémom kvality. PouZitie
nghradnych dielov iného pdévodu predstavuje riziko pre bezpecnost. Néahradné diely iného
pdvodu pravdepodobne zmenia charakteristiky zariadenia, definované kon$trukciou a mézu
spOsobit’ vyznamné poruchy ako aj rizikd, za ktoré SEFCO nenesu zodpovednost.

Ak pri vyrobkoch, ako st el. motory, pripojend k tejto prirucke samostatné prirucka obsluhy,
tato je platna.

Téato prirucka bola zostavena s najvécSou mozZnou starostlivostou. Ak stile potrebujete viac
informécii, kontaktujte:

SEFCO AG

Wuhrmattstrasse 15/ Postfach

CH-4103 Bottmigen Tel.: +41 (0)61 421 94 60
Svajgiarsko Fax: +41 (0)61 421 57 75




2 Délezité upozornenia k prevadzke

2.1 POZOR!

- Prevadzkové tidaje:

Na liste udajov Cerpadla (ods. 6) st uvedené konkrétne prevadzkové tidaje.
Tieto Gdaje popisuji povoleny rozsah prevadzky pre Cerpadlo. Prevadzka
mimo tohto rozsahu si vyZzaduje sthlas SEFCO!

- Paralelna prevadzka:

Aby sa zabezpectila optimalna prevadzka je potrebné dodrZiavat’ nasledujuice

body:
- stabilna vykonnostna krivka Cerpadla

- oddelené rozvody Eerpadla

- C&erpadla rovnakého typu

- konzultacie so SEFCO

2.2 Pozadovany saci tlak — NPSH (Net Positive Suction head = UZitocna pozitivna
sacia vyska)

Pre zabezpelenie spustenia a prevadzky Cerpadla sa poZaduje minimalny saci tlak (v stfilade
s konstrukciou, prietokom a otackami).

Kvapalné plyny maji rovnovaZny tlak, ktory je obyc€ajne blizko tlaku odparovania pp. Preto je

. staticky tlak ps vy$§f ako pp potrebny na vstupe Cerpadla aby sa zabranile alebo:. -

minimalizovalo vyparovanie a tvorba plynu v kritickom bode ¢erpadla.

Tento kriticky bod odstredivého Cerpadla sa nachddza vSeobecne na prednej hrane lopatky
lopatkového kolesa, kde sa prietok zrychluje na max. relativnu rychlost. Lokalna strata
rychlosti bude viest' k eSte vySSej rychlosti, ¢im sa sposobi minimalny staticky tlak pyq na
prednej hrane lopatkového kolesa, ktory nesmie byt niZ8i ako lokdlny tlak odparovania
kvapaliny pp.

Preto, vzh'adom na mechanizmus vstupu kvapaliny do ¢erpadla (straty, zrychlenie) sa staticky
tlak ps na sacej prirube poZaduje na takej Urovni, aby bola splnend nasledujica podmienka
v kritickom bode &erpadla:

POZOR!

Ps> Pt > Po (pp V kritickom bode Eerpadla)

Ak tato podmienka nie je splnend, dochadza v lopatkovom kolese k tvorbe
plynu a kavitacii: prietok straca rychlost, ¢im sa spOsobuje pokles tlaku,
vibracie a poSkodenie Cerpadla.



3 Bezpeénost’ - vSeobecné upozornenia ohl’adom rizik

DodrZujte miestne predpisy kvéli prevencii nehdd pri akomkol'vek type prace s odstredivymi
¢erpadlami kvapalného plynu.

Nebezpecenstva!

- Nizkoteplotné kvapaliny:

Nizkoteplotné kvapaliny méZu sposobit’ pri kontakte s pokozkou pluzgiere.
Vidy pouzivajte zodpovedajici ochranny odev a okuliare. Pri kontakte
nechranenych riuk sextrémne chladnymi predmetmi moze ddojst’ kich
prilepeniu. VZdy pouZivajte vhodné rukavice!

- Kvapalny kyslik: ‘

Pre prepravu kvapalného kyslika sa mesmu pouZivat’ ¢erpadla z nerez
ocele! Pri manipulacii s kvapalnym kyslikom modZze vzniknat riziko
pozZiaru. VSetky komponenty, prichadzajice do styku s kvapalnym
kyslikom, musia byt’ zbavené oleja a maziv. To plati tiez pre pouZivané
prevadzky, nahradné diely a nastroja ako aj pre ruky! Pozor pri nasiaknuti
odevu kyslikom! ZvySené koncentracie kyslika v odeve mozu pretrvat’ dlhy
¢as aexistuje tu preto vysoké riziko poZiaru pri moZnych zdrojoch
vznietenia, ako s napr. cigarety a iné.

- Kvapalny uhlPovodik:
Pri manipulicii skvapalnymi uhPovodikmi existuje nebezpecenstvo
vybuchu! Dodrzujte platné predpisy a pouzivajte jedine neiskrivé nastroje. -

- Praca na Cerpadlach:

Pri akychkol’vek pracach na Cerpadlach sa uistite, Ze je hnaci motor
v kPude a k $tartu nemoZe dojst’ za Ziadnych okolnosti! Price zaénite iba
ak ¢erpadlo nie je pod tlakom a ohrialo sa na teplotu okolia (aby sa
zabranilo tvorbe Padu z vihkosti).

- Striekajuca kvapalina:

Zaistite, aby striekajica kvapalina (presakujice tesnenia) nepriSla do styku
s persondlom. PouZivajte ochranny odev a okuliare! Existuje nebezpecenstvo
popalenia pokozky.




4 Popis zariadenia
4.1 éerpadlo

Konitrukcia zariadenia splia poZiadavky narodnej priemyselnej prevadzky a obsahuje
nasledujice komponenty:

e QOdstredivé Cerpadlo, priamo pohaiiané el. motorom

e Podstavec medzi motorom a ¢erpadlom

e Studend strana odstredivého &erpadla, ktora sa skladd zplasta, bezkontaktného
labyrintového systému tesniaceho plynu a bezpeénostnych, rotatnych a vykonovych
komponentov

e Komora plynu s pripojeniami na kryt motora

e Rotaéné komponenty su starostlivo vyvazené. Kritické vdle medzi lopatkovym kolesom
a plastom st velké (jednoducha montédZ, bezpecna prevadzka).

Pouzity material

Studend strana  : - v8etky komponenty Eerpadla s z bronzove;j zliatiny
(obsahu Cu > 80%), ¢o sa vyZaduje pre prevadzku s kyslikom
- k dispozicii je aj poniklovany bronz
- skrutky st z nerez ocele

Podstavec : - nerez ocel’

Hriadel ¢erpadla : - nerez ocel'

4.2 Regulacia izola¢ného plynu

Dodavand ovladdacia skrinka tesniaceho/vyplachovacieho plynu ma zabudované vSetky
komponenty. V tejto skrinke s inStalované vSetky potrebné spojenia pre rozvody medzi
gerpadlom a skrinkou ako aj nevyhnutné el. spojenia.

Standardné verzia SEFCO zodpovedd vykresu & 4 10199 anastavuje — po dokondeni
nastavenia tlakového reguldtora — automaticky poZadovany tlak izolaéného plynu podla
prevadzkovych podmienok (pozri schému €. 4 10205). '




Instalaéna schéma pre odstredivé ¢erpadla E10200-1

Nasledujiica schéma zobrazuje typicki inStalaciu systému odstredivych erpadiel pre kvapalny
plyn a mdZe byt rozsirend podla potreby. PrisluSenstvo musi byt’ v tejto faze redukované na
minimum.
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Odplytiovaci ventil (vystup)
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12 Odplytiovaci ventil (nadrz)

blbd| o] |palpalnalna] [l
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Schéma regulacie tesniaceho plynu 410205
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Reguldcia tesniaceho / vyplachovacieho plynu odstredivého ¢erpadla 04.268/11

Ovladacia skrinka

{latyyrintové teznenie)
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Kontrola presakovania tesnenia
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P1 = privod izolaéného plynu
Médium: suchy kyslik pri 15-20°C
Tiak: 5 baroy ma veiupe skrinky

P2 = privod Gistisceho plynu
Médium: suchy dusik pri 15-20°C
Tigk: 5 barav na wstupe skrinky




10

Diferenény tlakovy regulator DP 65 E10605

Diferenény tlakovy regulator SEFCO, typ DP 65 je sti¢astou ovladacej skrinky izolacného/
Cistiaceho plynu. Zaistuje tesnost’ odstredivého Cerpadla na kvapalny plyn s labyrintovym
tesnenim areguluje vystupny tlak (p,). Referenény tlak (p,), merany v Cerpadle, ako aj
diferenény tlak (Ap), nastavitel'ny nastavovacou skrutkou, st prvou referenciou. Vysledny tlak
izolaéného plynu (ps) v labyrintovom tesneni je druhou referenciou.

Diferenény tlak Ap = ps — p; je nastavitel'ny v rozsahu priblizne od — 0,2 do +0,5 baru (ps = p.—
potrubné straty).
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4.3 Uvedenie elektrickych motorov do prevadzky

Pred uvedenim motora do prevadzky je potrebné skontrolovat — hlavne ak nebol motor
pouzivany dlhsi ¢as — €i je izolaény odpor vinutia dostatocny. Izolaény odpor musi byt’ min. 10
meg/ohm na 1000 V meracom pristroji.

Ak nie je izolaény odpor dostatoény, motor musi byt’ vysuSeny a prelakovany alebo previnuty.
Skontroluj v8etky spoje a nastav jednotky tepelnej ochrany na sprévny prid. Zapni motor bez
zat'aZenia aby sa overil smer ota¢ania. Motor postupne zat'aZuj a kontroluj, ¢i beZi bez vibracii.

Motor moZe byt pouZity pri kolisani siefového napitia +/-5% alebo frekvencie max. +/-2%
v porovnani sbeZnou frekvenciou alebo nomindlnym napétim v stlade smedzindrodnymi
normami pre el. zariadenia.

Udriba

Kompletne uzavrety a ventilatorom chladeny 3-fazovy indukény motor s kotvou na kratko si
vyZaduje len vel'mi mald ddrzbu.

Je v8ak odporudané kontrolovat motor pravidelne, aby sa prediSlo poruche, spdsobenej
prachom, vlhkostou, vibraciami alebo nedostatoénym alebo nadbytocnym mazanim.

Prach

Vonkaj§ie"éei$’ti" tiplne uzavretych motorov, hlavne chladiace rebrd alebo chladiace kanily,
musia byt udrZiavané Co najviac v Cistote aby sa nebranilo toku chladiaceho vzduchu
z ventilatora, ktory odobera teplo z rimu motora.

Vihkost’

Motory, ktoré nebeZia ¢asto, musia byt ¢as od Casu spustené, aby sa zabranilo dlhodobému
pbsobeniu vihkosti na vinutie.

Opotrebenie a vibracie

Aby sa zabranilo zvy$enému opotrebeniu a vibracidm, je potrebné:
a) Dévat’ pozor, aby napnutie remeiia alebo ret’aze nebolo prili§ vel'ké
b) Skontrolovat, ¢i je inStaldcia priamo napojenych zariadeni sprdvna
c) Skontrolovat, ¢& su zékladové skrutky, upevilujice motor aposuvné kolajnice
dotiahnuté
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Mazanie

Pred opustenim vyrobcu st loZiskd motorov HALTER naplnené kvalitngym mazivom na béze
litia.

Velkosti od 56 do 250 (vratane) su vybavené krytymi/ izolovanymi loZiskami (ZZ-C3), ktoré
su naplnené mazivom na celi Zivotnost’ vyrobcom loZiska.

Motory sizolovanymi loZiskami bez mazacieho systému si nevyZzaduji ind 0drZzbu, ako
kontrolu hluénosti a teploty pocas celej ich Zivotnosti.

Velkosti 280 aZ 400 (vratane) su vybavené trvalym mazacim systémom, ktory obsahuje mazaci
ventil.

Mazanie sa musi vykonavat’, ked’ zariadenie beZi.

Staré mazivo sa vytlada z mazacieho ventilu, éim sa udrZiava sprdvna troveil a zabrafuje sa
preplnenie, ktoré by mohlo byt Skodlivé.

Vymena guli¢kovych alebo val¢ekovych loZisk

Ked je potrebné loZisko vymenit, staré loZisko sa musi odobrat’ z hriadel'a zodpovedajlicim
nastrojom aby sa hriadel’ neposkodil. Potom sa musi vy€istit’ a skontrolovat’ miesto inStalcie
loZiska.

Aby bolo loZisko instalované spravne, je potrebné zabezpedit' ohrev el. indukénym ohrievadom-
na 80-90°C a potom sa loZisko rychlo nasadi na hriadel’ aZ kym nedosiahne zardZku. V pripade
val&ekovych loZisk sa tymto spdsobom nasadi iba vnttorny kriZok.

Je potrebné pouZit' vhodné puzdro pre jemné usadenie loZiska na mieste. Za Ziadnych okolnosti
nenasadzujte loZisko na miesto v chladnom stave pomocou zvySenej sily. JE tieZ potrebné, aby

tlak nebol aplikovany na vonkaj$ou drazku gulickového loZiska.

Neinstaluj koncovy kryt kym loZisko nevychladne.
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5 Dodatoc¢né podsystémy

Nasledujiice podsystémy je moZné dodat’ na Ziadost' zakaznika. Zodpovedajice spojenia si
k dispozicii na zariadeni.

5.1 Studena strana

Riadiaca skrinka izolaéného a Cistiaceho plynu pre automatické riadenie.

5.2 Doplnkové riadiace subsystémy

Monitorovaci systém motora:

- Regulécia teploty vinutia pomocou zabudovanych PTC senzorov, alternativne
pomocou RDT (PT 100)

- Regulacia teploty loZisk pomocou zabudovanych PTC senzorov, alternativne
pomocou RDT (PT 100)

Monitorovaci systém privadzaného tlaku:

Vypnutie zariadenia ak tlak klesne pod nastaveny limit (pokles tlaku, spdsobeny
kavitaciou) alebo po raste nad nastaveny limit (napr. prevadzka pohonu s prem.
otdCkami — VFD).

Detekcia presakovania tesnenia:
Vypnutie zariadenia v pripade, Ze teplota na labyrintovom tesneni klesne pod

nastaveny limit.

Iné podsystémy na Ziadost’ zakaznika.
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6.1 Udaje o zariadeni

Kvapalina
Hustota (kg/1)

Cerpadlo/ prevodovka

Typ Cerpadla

Material/ studena strana
Material/ lopatkové koleso
Pocet stuptiov

Standafdn}'l priem. lopatkového kolesa (mm)
Uc¢inny priem. lopatkového kolesa (mm)

Otacky lopatkového kolesa (ot./min.)

PrevySenie AH (m)
Diferenény tlak Ap(bar)
Prietok (I/min.)
PoZadovany NPSH (m)

Typ prevodovky
Mazivo

EI. motor

Vyrobca

Typ

Velkost’ ramu

Konstrukcia

Menovity vykon (kW)

Menovity prud (A)

Menovita frekvencia (Hz)

Menovité otacky (ot./min.)

Ochrana/ izola¢na trieda

Max. okolita teplota/ nadmorska vyska
(°C/ m nad morom)

A - Napitie/ frekvencia/ fazy (V/HZ)

6 Udaje o zariadeni a podsystémoch — P62001, P72001

:LIN LOX
: 0,81 1,139

: C-20
: bronz

: bronz
01

:210/11
: 200
1 cca 2950

150 50
14 5,58
: 1000 1000
10,9 0,9

: Theo Halter GmbH
: DDG 160 MB2

: 160M

: IMB 35

115

1 27,1

150

: 2820 /max. povolené
: IP55/F pouz. B

: 40/ 1000

: 400/50/3
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Pohon s premenlivou frekvenciou (VFD)

Vyrobca

Typ

Ochrana

Okolita teplota (°C)

Sietové napitie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)
Menovity vystupny prad (A)

Menovita vystupna frekvencia (Hz)
Max. diZka kabla do motora (m)

6.2 Doplnkové podsystémy a komponenty

- Saci filter DN100

- PruZn4 sacia hadica DN100 PN6

- PruZnd vytokova hadica DN65 PN10
- RDT pre detekciu priesakov tesnenia

/max. povolena
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7 Spustenie prevadzky ¢erpadla — P62001, P72001

7.1 Pred spustenim

Upozornenie!

Oto¢ zariadenie rukou pdsobenim na lopatku ventildtora motora alebo
odstr. kotada kvoli kontrole, &i sa hriadel’ ota¢a volne.

Skontroluj smer otd¢ania (na ochladenom cerpadle) kvoli spravnemu
napojeniu el. motora takto:

Kratke spustenie el. motora. Pozorovatel musi stdf za motorom
apozera smerom k studenej strane: lopatky ventilatora alopatkové
koleso &erpadla sa musia otacat’ doprava (sleduj tieZ odstr. kotic).

7.2 Spustenie prevadzKy (pozri schému ¢. E10200-1)

POZOR!

Cerpadlo nesmie beZat’ nasucho, déjde k poskodeniu tesnenia!

7.2.1 Ochladenie ¢erpadla (studena strana).

VAROVANIE!

DodrZiavajte kapitolu 3 ,,Bezpecnost’ pocas prevadzky ¢erpadla.

Otvor obtokovy ventil 10, Gplne otvor saci ventil 1.

Ventily 7 a 8 uzavrete.

Aktivuj systém zvy$ovania tlaku (ak je k dispozicii), v pripade nizkeho
sacieho tlaku (NPSH, pozri ods. 9): otvor ventil 11 na kratSi alebo dlhsi
&as a pozoryj rast tlaku na tlakomere 4.

Sleduj tvorbu Padu na plasti studenej strany.

Cerpadlo je dostatodne ochladené pre spustenie ak je pladt’ studenej strany
pokryty adom a je kompletne odplyneny. Skontroluj pomocou kratkeho
otvorenia oplytiovacieho ventilu 8.

Jemne privri obtokovy ventil 10 aspust’ motor! Po kratkom oneskoreni
erpadlo naskodi a dosiahne prevadzkovy tlak. Reguluj obtokovy ventil 10
tak aby nebol prekroeny max. povoleny vykon el. motora v stlade
s kon§trukénym prietokom.
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POZOR!

e Nikdy neotvaraj obtokovy ventil 10 Uplne, ked’Ze d’alej po pride je nizky
protitlak. Ventil 10 musi fungovat’ ako $krtiaci ventil!
Pri tplne otvorenom ventile 10 prietok atym aj el. vykon zna&ne
prekraduji povolené hodnoty: elektricky pretaZend ochrana okamZite
vypne napéjanie, v opacnom pripade prietok Cerpadla straca rychlost, ¢im
sa spdsobuju nebezpecéné vibracie a kavitacia!

e Ak sa Cerpadlo neuvedie do prevadzky pri prvom $tarte, okamZite zastav
motor, ochlad’ a odplyii Cerpadlo este viac (2-3 minity) a opét’ ho spust’.

POZOR!

Pri nadmernom ochladeni (Pad pokryva podstavec) &erpadlo nespistaj,
hriadel’ m6Ze byt’ zablokovany stiahnutymi loZiskami: -

Skontroluj, ¢i sa hriadel’ voIne otafa pOsobenim rukou na odstr. kotid (s
rukavizamil). Ak sa otafa volne, Cerpadlo mdZe byt spustené, ak nie, studend
strana musi byt’ ohriata.

7.2.2 Prevadzka Cerpadla

e Pomaly zatvor obtokovy ventil 10 a postupne otvaraj ventil 7 k odberatelovi.

e Obtokovy ventil 10 Gplne uzavrety.

e Nastav ventil 7 aby sa dosiahol kon$trukény tlak 9 a prietok: referenénou hodnotou
je meranie prietoku alebo spotreba energie el. motora, o je moZné skontrolovat
ampeérmetrom.

POZOR!

Nepouzivaj saci ventil 1 na ucely regulicie! ZniZenie sacieho tlaku moZe
spOsobit’ kavitaciu (zly NPSH)!

Kolisanie tlaku aprietoku (pulzicia) ako aj narazy kvapaliny veda
k zvySenému a nekontrolovate'nému zat'aZeniu loZisk ako aj k extrémnemu
naméhaniu mechanickych izola¢nych a hnacich komponentov.

7.2.3 Zastavenie Cerpadla

Odpoj privod el. pradu do motora

Otvor obtokovy ventil 10, uzavri ventily 7 a 1

PouZi ventil 12 pre uvol'nenie tlaku nadrze

Uzavri ventil 10. Uvolni tlak potrubia pomocou ventilu 8.
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8 Udaje o zariadeni a podsystémoch — P63001

8.1

Udaje o zariadeni

Kwvapalina
Hustota (kg/1)

Cerpadlo/ prevodovka

Typ Cerpadla

Material/ studend strana
Material/ lopatkové koleso
Pocet stupiiov

Standardn}'l priem. loi)atkovéhd kolesa (mm)

Udinny priem. lopatkového kolesa (mm)
Nomindlne otacky (ot./min.)

PrevySenie AH (m)
Diferenény tlak Ap(bar)
Prietok (I/min.)
PoZzadovany NPSH (m)

Izolaény plyn - labyrintovy izolaény

systém

Izolaény plyn:
Médium
Teplota (°C)

PoZadovany tlak izolaéného plynu (bar g)
- natesneni
- na vstupe ovladacej skrine

Kapacita izola&ného plynu (Nm*/h),
bez oleja a prachu, Gplne suchy (<2ppm)

Cistiaci plyn:

Médium

Teplota (°C)

PoZadovany tlak Cistiaceho plynu (bar g)

- v Cistiacej komore
- na vstupe oviddacej skrine

Kapacita Sistiaceho plynu (Nm?/h)
(bez oleja a prachu, rosny bod min. —50°C)

:LOX
11,139

:LC-19
: bronz

: bronz.
01

: 190/4,5
: 173
: ¢ca 2900

: 38,6
14,3
:104,4
10,6

: suchy dusik (<2ppm)
:15-20

01,5
14

:ccal

: suchy dusik
: 15-20

: min. 0,2 —max. 1
:ccad

tccal
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9 Spustenie prevadzky cerpadla — P63001
9.1 Pred spustenim

UPOZORNENIE!

e Otacaj zariadenie rukou pésobenim na:
- lopatku ventilatora motora alebo
- na 6-hrannt kryciu skrutku v strede hriadela motora NDE kvoli
kontrole, ¢i sa hriadel’ otd¢a vol'ne
e Skontroluj smer otacania (na ochladenom cerpadle) kvoli spravnemu
napojeniu el. motora takto:

Kratke spustenie el. motora. Pozorovatel' musi stit’ za motorom a pozerat’
smerom k studenej strane: lopatky ventilatora a lopatkové koleso Serpadla
sa musia otadat’ doprava (sleduj tiez odstr. kotuc).

9.2 Spustenie prevadzky (pozri schému ¢. E10200-1 a 4 10205)

POZOR!

Cerpadlo nesmie beZat nasucho, déjde k poskodeniu labyrintového
tesnenia!

Pocas ochladzovania alebo ohrievania sa m6Ze Cerpadlo jemne otadat’.
Otacky nesmu prekrocit’ 150 ot./min.

9.2.1 Regulacia izolaéného/ &istiaceho plynu (schéma 4 10205)

Pred, pocas a po prevadzke Gerpadla musi byt tlak 1zolacneh0 plynu 0....0,05 baru nad
referenénym tlakom (PDI):

Ap = 0.....0,05 bar

Optimum Prilis vysoky tlak iz. plynu Prili§ nizky tlak iz. plynu
- moZné znecistenie Cerpanej - Cerpadlo presakuje
kvapaliny
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Pred spustenim &erpadla musi mat’ izola¢na komora tlak pod tlakom izolaéného plynu min. 60
minut aby sa odviedol vzduch a vlhkost,, ktoré by mohli kondenzovat’ a zamfzat.

Toto sa dosiahne otvorenim hlavného ventilu 1 a nastavenim nad dany tlakovy

rozdiel na regulatore diferenéného tlaku (PDC). l
Pred, podas a po prevadzke Eerpadla tlak &istiaceho plynu musi byt pribliZne ::‘E
0,01....0,05 baru. Tlak sa nastavi ventilom 3, prietok &istiaceho plynu musi ®
byt cca 0,5 Nm*/h. &
{ M
Toto nastavenie zodpoveda priblizne 15...20mm na prietokomere (FI1-2) podla s 20mm 8.
0

pripojeného nadrtu. I [ - I

9.2.2 Ochladenie &erpadla (studena strana), schéma E10200-1

VAROVANIE!

DodrZiavajte kapitolu 3 ,,Bezpe&nost’ po¢as prevadzky Cerpadla.

Spusti systém izolagného a &istiaceho plynu (pozri ods. 0.2.1)

Otvor obtokovy ventil 10, Uplne otvor saci ventil 1.

Ventily 7 a 8 uzavreté.

Aktivuj systém zvySovania tlaku (ak je k dispozicii), v pripade nizkeho sacieho tlaku
(NPSH, pozri ods.9): otvor ventil 11 na kratsi alebo dIhsi Cas a pozoryj rast tlaku na
tlakomere 4.

Sleduj tvorbu P'adu na pléasti studenej strany.

Cerpadlo je dostatoéne ochladené pre spustenie ak je plast’ studenej strany pokryty l'adom
a je kompletne odplyneny. Skontroluj pomocou kratkeho otvorenia oplyiiovacieho ventilu
8.

Jemne privri obtokovy ventil 10 a spust’ motor! Po kratkom oneskoreni Cerpadlo naskoci

a dosiahne prevadzkovy tlak. Reguluj obtokovy ventil 10 tak aby nebol prekroCeny max.
povoleny vykon el. motora v stlade s kon§trukénym prietokom.
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e Nikdy neotvaraj obtokovy ventil 10 Uplne, ked’Ze d’alej po priade je nizky
protitlak.  Ventil 10 musi fungovat ako Skrtiaci  ventil!
Pri tplne otvorenom ventile 10 prietok atym aj el. vykon znalne
prekraduji povolené hodnoty: elektricky pretaZend ochrana okamZite
vypne napéajanie, v opaénom pripade prietok Cerpadla straca rychlost’, ¢im
sa spOsobuju nebezpedné vibracie a kaviticia!

e Ak sa Cerpadlo neuvedie do prevadzky pri prvom S$tarte, okamZite zastav
motor, ochlad’ a odplyni Eerpadlo eSte viac (2-3 mintty) a opét’ ho spust’.

9.2.3 Prevadzka Cerpadla

e Pomaly zatvor obtokovy ventil 10 a postupne otvéraj ventil 7 k odberatelovi.

e Obtokovy ventil 10 tplne uzavrety.

e Nastav ventil 7 aby sa dosiahol konstrukény tlak 9 a prietok: referennou hodnotou
je meranie prietoku alebo spotreba energie el. motora, ¢o je moZné skontrolovat
ampérmetrom.

POZOR!

NepouZivaj saci ventil 1 na wcely regulacie! ZniZenie sacieho tlaku méZze
sposobit’ kavitaciu (zla NPSH)!

Kolisanie tlaku a prietoku (pulzicia) ako aj narazy kvapaliny vedu
k zvy§enému  a nekontrolovate’mému zataZeniu lozisk ako aj
k extrémnemu namahaniu labyrintovych a hnacich komponentov.

9.2.4 Zastavenie Cerpadla

Odpoj privod el. prudu do motora

Otvor obtokovy ventil 10, uzavri ventily 7 a 1

PouZi ventil 12 pre uvolnenie tlaku néddrze

Uzavri ventil 10. Uvol'ni tlak potrubia pomocou ventilu 8.

Uzavri ventil 7.

Uzavri hlavny ventil 1 regulacie ¢istiaceho/ izolaéného plynu ked Eerpadlo dosiahlo
teplotu okolia (zabréni sa kondenzécii).
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10 Udaje o zariadeni a podsystémoch — P64101, P64201

10.1 Udaje o zariadeni

Kvapalina : LOX
Hustota (kg/1) : 1.139
éerpadlo/ prevodovka

Typ &erpadla : C-25
Material/ studena strana : bronz
Material/ lopatkové koleso : bronz
Pocet stuptiov 01

Standardny priem. lopatkového kolesa (mm) : 250/5.5

Utinny priem. lopatkového kolesa (mm) : 250

Otalky lopatkového kolesa (ot./min.) : cca 5000

PrevySenie AH (m) : 257

Diferencny tlak Ap(bar) . 28,7

Prietok (I/min.) : 501

PoZadovany NPSH (m) . = o : 0.6

Typ prevodovky : G2 (1=1.692)

Mazivo : kvapalina Lubcon Turmoxygen LC 40
El. motor

Vyrobca : WEG

Typ : TE 250SM

Velkost rdmu : 250SM

Konstrukcia : IMB 35

Menovity vykon (kW) .55

Menovity prad (A) : 91

Menovité frekvencia (Hz) :50

Menovité otagky (ot./min.) : 2960 /max. povolené
Ochrana/ izolagna trieda . IP55/F

Max. okolita teplota/ nadmorska vyska

(°C/ m nad morom) : 40/ 1000

A - Napitie/ frekvencia/ fazy (V/HZ) :400/50/3




23

10.2

Pohon s premenlivou frekvenciou (VFD)

Vyrobca

Typ

Ochrana

Okolita teplota (°C)

Sietové napitie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)
Menovity vystupny prad (A)

Menovita vystupné frekvencia (Hz)
Max. diZka kabla do motora (m)

Doplnkové podsystémy a komponenty

Saci filter DN65

PruZnd sacia hadica DN65 PN6
PruZna vytokova hadica DN50 PN40
RDT pre detekciu priesakov tesnenia.

/max. povolena




24

11 Spustenie prevadzky ¢erpadla — P64101, P64102
11.1 Pred spustenim
Skontroluj hladinu maziva, doplii podl'a potreby.
Pri dopliiani demontuj plniacu zatku maziva na prevodovke a doplii zodpovedajice

mnoZstvo maziva, potrebné pre bezpecnu prevadzku.

VAROVANIE!

Pri prevadzke s LOX a inymi kvapalinami sa povol'uje v prevodovke
pouZivat’ vyluéne maziva, povolené pre kyslik.

POZOR!

e Hladina maziva musi byt’ v polovici kontrolného priezoru (v horizontélne;j
polohe). Aby sa zaistilo dostatodné mazanie, poloha prevodovky nesmie
prekraovat’ nasledujice limity:

- oto&enie pozdiZnej osi max. +/- 15°
- sklon pozdiZnej osi max +/- 5°

UPOZORNENIE!

e Otoé zariadenie rukou pdsobenim na lopatku ventilatora motora alebo
odstr. kotida kvoli kontrole, ¢i sa hriadel’ otaa volne.

e Skontroluj smer otac¢ania (na ochladenom Cerpadle) kvdli spravnemu
napojeniu el. motora takto:

Kratke spustenie el. motora. Pozorovatel’ musi stat’ za motorom a pozerat’
smerom k studenej strane: lopatky ventilatora sa musia otdCat’ dolava
a lopatkové koleso erpadla doprava (sleduj tieZ odstr. kotic).
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11.2 Spustenie prevadzky (pozri schému ¢. E10200-1)

POZOR!

Cerpadlo nesmie beZat’ nasucho, déjde k poskodeniu tesnenia!

11.2.1 Ochladenie &erpadla (studena strana).

VAROVANIE!

DodrZiavajte kapitolu 3 ,,Bezpe&nost’ poéas prevadzky ¢erpadla.

Otvor obtokovy ventil 10, Gplne otvor saci ventil 1.
e Ventily 7 a 8 uzavreté.

Aktivuj systém zvySovania tlaku (ak je k dispozicii), v pripade nizkeho sacieho tlaku
(NPSH, pozri 0ds.9): otvor ventil 11 na krat§i alebo dlhdi Cas a pozoruj rast tlaku na

tlakomere 4.
e Sleduj tvorbu Fadu na plasti studene;j strany.
e Cerpadlo je dostatogne ochladené pre spustenie ak je plast studenej strany pokryty I'adom

a je kompletne odplyneny. Skontroluj pomocou kratkeho otvorenia oplyfiovacieho ventilu
8. : ,

e Jemne privri obtokovy ventil 10 a spust’ motor! Po kratkom oneskoreni Cerpadlo nasko&i
a dosiahne prevadzkovy tlak. Reguluj obtokovy ventil 10 tak aby nebol prekroCeny max.

povoleny vykon el. motora v sulade s kon§trukEnym prietokom.

POZOR!

protitlak. Ventil 10 musi fungovat’ ako gkrtiaci ventil!

e Nikdy neotvaraj obtokovy ventil 10 tiplne, ked’?e d’alej po prade je nizky

Pri Uplne otvorenom ventile 10 prietok atym aj el. vykon znalne

prekraduju povolené hodnoty: elektricky prefaZend ochrana okamZite
vypne napdjanie, v opaénom pripade prietok Cerpadla straca rychlost, ¢im

sa spOsobujii nebezpedné vibracie a kavitacia!

e Ak sa erpadlo neuvedie do prevadzky pri prvom S$tarte, okamZite zastav

motor, ochlad’ a odplyti &erpadlo este viac (2-3 mintty) a opit’ ho spust’.
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POZOR!

Pri nadmernom ochladeni ('ad pokryva podstavec) cerpadlo nespustaj,
hriadel’ m6Ze byt zablokovany stiahnutymi loZiskami:

Skontroluj, ¢i sa hriadel’ volne otid¢a pdsobenim rukou na odstr. koti¢ (s
rukavicami!). Ak sa otaca volne, Cerpadlo moZe byt spustené, ak nie, studena
strana musi byt ohriata.

11.2.2 Prevédzka Cerpadla

e Pomaly zatvor obtokovy ventil 10 a postupne otvaraj ventil 7 k odberatel'ovi.
Obtokovy ventil 10 uplne uzavrety.

e Nastav ventil 7 aby sa dosiahol konstrukény tlak 9 a prietok: referen¢nou hodnotou je
meranie prietoku alebo spotreba energie el. motora, Co je moZné skontrolovat
ampérmetrom.

POZOR!

NepouZivaj saci ventil 1 na wcely regulicie! ZniZenie sacieho tlaku moze
sposobit’ kavitaciu (zla NPSH)!

Kolisanie tlaku a prietoku (pulzacia) ako aj narazy kvapaliny vedu
k zvySenému  a nekontrolovatePnému zataZeniu loZisk ako aj
k extrémnemu namahaniu mechanickych izola¢nych a hnacich
komponentov.

11.2.3 Zastavenie cerpadla

Odpoj privod el. prudu do motora

Otvor obtokovy ventil 10, uzavri ventily 7 a 1

Pouzi ventil 12 pre uvolnenie tlaku nadrze

Uzavri ventil 10. Uvolni tlak potrubia pomocou ventilu 8.
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12.1 Udaje o zariadeni

Kvapalina
Hustota (kg/1)

Odstredivé cerpadlo

Typ

Materidl/ studend strana
Material/ lopatkové koleso
Podet stupiiov

Standardny priem. lopatkového kolesa (mm)
Nominalny priem. lopatkového kolesa (mm)

Nominalne otac¢ky (ot./min.)

PrevySenie AH (m)
Diferencény tlak Ap(bar)
Prietok (I/min.)
PoZadovany NPSH (m)

Izolaény plyn — labyrintovy izolaény systém

Izolacny plyn:
Médium
Teplota (°C)

PozZadovany tlak izolaéného plynu (bar g)
- natesneni
- na vstupe ovladacej skrinky

Kapacita izolaéného plynu (Nm>/hod.)
Bez oleja a prachu, uplne suchy (<2ppm)

Cistiaci plyn:

Médium

Teplota (°C)

PoZadovany tlak &istiaceho plynu (bar g)

- na Cistiacej komore
- navstupe ovladacej skrinky

Kapacita ¢istiaceho plynu (Nm>/hod.)
(bez oleja a prachu, rosny bod min. —50°C)

12 Udaje o zariadeniach podsystémoch — P73101, P73102

:LIN
10,8024

: CL-19
: bronz
: bronz

01

:'190/6,5’
: 190
: cca 4800

11334
: 10,5
:519,2
1 0.5

. suchy dusik (<2ppm)

15-20

1,5
4

ccas

suchy dusik
15-20

min, 0,2 —max. 1
ccad

ccal
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Elektromotor

Velkost

Konstrukcia
Menovity vykon (kW)
Menovity prad (A)

Menovita frekvencia (bod zoslabovania pola) <(Hz)

Nominalne otacky (min'l)
Trieda ochrany

Max. teplota okolia/ nadmorska vyska inStalacie

(°C/m nad morom)
Y — napétie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)
Upevilovacie zariadenie motora, vykres €.

Pohon s premenlivou frekvenciou (VFD)

Vyrobca

Typ

Ochrana

Okolita teplota (°C)

Siet'ové napitie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)
Menovity vystupny prad (A)

Menovita vystupna frekvencia (Hz)
Max. dizka kébla do motora (m)

Doplnkové podsystémy a komponenty

Krycia plattia s kompenzéatorom, priem. 600
Saci filter DN65

PruZné sacia hadica DN65 PN6

PruZna vytokova hadica DN40 PN20

RDT pre detekciu priesakov tesnenia
Labyrintové tesnenie ovladacej skrinky

Theo Halter GmbH

DDG 160L2

160L

IMB34

18,5

55,7

75

4400 /max. povolené 4900
IP55/1000

40/1000

400/75/3
413614

D - /max. povolena
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12.3 Spustenie prevadzky c¢erpadla — P73101, P73102

POZOR!
Vys§ia strata t

\4

aku a tepelny vykon

,Nizéi NPSH (§ 9)*

NiZ8i sacf vykon,

v
tvorba plynu, kavitacia

A\
Slaby vykon Eerpadla, kolisanie tlaku, vibracie ¢erpadla

v

,,PoSkodenie ¢erpadla a tesnenia®
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13 Udaje o zariadeniach podsystémoch — P74101, P74102

13.1 Udaje o zariadeni

Kvapalina
Hustota (kg/1)

Odstredivé cerpadlo

Typ

Material/ studena strana
Material/ lopatkové koleso
Pocdet stuptiov

Standardny priem. lopatkového kolesa (mm)
Nominalny priem. lopatkového kolesa (mm)
Nominalne ota¢ky (ot./min.)

PrevySenie AH (m)
Diferenény tlak Ap(bar)
Prietok (l/min.)
PoZadovany NPSH (m)

Typ spojky
Mazivo

Elektromotor

Vyrobca

Typ

Velkost’

Konstrukcia
Menovity vykon (kW)
Menovity prad (A)

:LIN
: 0,802

: C-19
: bronz
: bronz
N

: 190/4,5
: 190
: cca 7000

: 278 278
:21,9 21,9
: 150 91
:0.5 2,2

1 G2 (1=2,384)
: Lubcon Turmoxygen LLC 40

Theo Halter GmbH
DDG 180 M2
180M

IMB 35

22

38,1

Menovita frekvencia (bod zoslabovania pola) —-(Hz) 50

Nominélne ota¢ky (min™)
Trieda ochrany

2950 /max. povolené:
P55

Max. teplota okolia/ nadmorské vyska inStalacie

(°C/m nad morom)
A — napitie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)

40/1000
400/50/3
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Pohon s premenlivou frekvenciou (VFD)

Vyrobcea

Typ
Ochrana

Okolita teplota (°C) :0-40

Sietové napitie/ frekvencia/ fazy (V/Hz)

Menovity vystupny prad (A) ‘-

Menovita vystupna frekvencia (Hz) i /max. povolena
Max. diZka kabla do motora (m) -

13.2 Doplnkové podsystémy a komponenty

- Saci filter DN65

- PruZné sacia hadica DN65 PN6

- PruZna vytokova hadica DN40 PN20
- RDT pre detekciu priesakov tesnenia

13.3 Ochrana ferpadla

ODPORUCANIE!

e

V kaZdom pripade zakry &erpadlo kvoli ochrane vo¢i kvapkajucej vode.

Je potrebné zabranit’ zaplaveniu Cerpadla vodou.

Pri stalej intaldcii: Naplil izolaénti komoru suchym (<2ppm) dusikovym
plynom aby sa zabrénilo prenikaniu vlhkosti. Zodpovedajtce pripojky su
k dispozicii na zadnom pléasti ¢erpadla. Privod sa napoji k hornej spojke
zadného plasta Cerpadla. Spodné spojka sa ponechd otvorena. Privodny
tlak <= 0,1 bar g. Takéto distenie je vyhodné tieZ pre mobilné
zariadenia.
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14 Poruchy prevadzky

DodrZiavajte kapitolu 3 ,,Bezpecnost’™ pocas prevadzky ¢erpadla.
P P P

Porucha Moin4 pri¢ina Naprava nefungujiceho cerpadla
Cerpadlo Nespravny smer otacania Zmei pripojenie p6lov motora
neposkytuje vykon | Nedostatoény saci tlak Zvys tlak nadrze
(tlak a prietok) Tvorba plynu Zodpovedajiico  ochlad/  odplyii

¢erpadlo
Zablokovany saci filter Vy¢isti sacf filter
Tlak a prietok prili§ | Zmes plyn/kvapalina Skontroluj sacie potrubia (pozri ods.
nizke 8.1)
(zly NPSH) Zvys tlak nadrze
Zablokovany sacf filter Vy¢isti saci filter
Velka vola lopatkové koleso/
labyrint Vymeii opotrebené krazky
Poskodené lopatkové koleso Vymeil lopatkové koleso
Poskodeny induktor Vymeii induktor
Prilig vysokd | Elektrické poruchy Skontrolyj el. systém
spotreba energie
Vibricie gerpadla | Zmes kvapalina/ plyn/ kavitacia | Skontrolyj sacie potrubie
(prietok prili§ vysoky/ nizky) (zvys pozadovany NPSH)
NevyvaZenost, sposobend | Vymeil poskodené Casti alebo vyvaz
poskodenym lopatkovym | (SEFCO)
kolesom, induktorom  alebo
hriadelom
Nezvykly hluk Poskodenie loziska motora Vymeil loZiska
Zle mazanie loZiska Namaz  alebo  vymeii loziska
s doZivotnou népliiou
Nevyvazenost Vymeil poskodené lopatkové koleso

Vonkajsie sily potrubi na plasti
¢erpadla prili§ silné

alebo induktor alebo vyvaz (SEFCO)
Skontroluj upevilovacie body

Presne nastav cerpadlo arozvody
(pozri ods. 8.2)
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Poruchy prevadzky (pokracovanie)

Porucha

Mozna prifina

Naprava nefungujiceho cerpadla

NezvyCajna teplota
loZiska

Poskodenie lozisk motora
Nespravne mazanie loZisk motora

Vymeii loZiska
Namaz alebo  vymen
s doZivotnou népliiou

loziska

Uniky z &erpadla | Nedostatony privod izolaného | Skontroluj privod izoladného plynu
plynu
Prili§ nizky tlak izolaéného plynu |Dolad’ regulatorom diferenéného
tlaku:
(tlak  izolaéného plynu medzi
0....0,05 baru > referenény tlak)
Tlak &istiaceho plynu  prilid | Skrtiaci ventil 3 (15....20mm)
vysoky
Tvorba ladu alebo S$pina na|Skontroluj izolaény plyn, ¢i je suchy
labyrintovom tesneni (<2ppm) a Gisty
Opotrebené tesnenie Vymeii labyrintové tesnenie
Uniky na privode izola&ného | Detekcia Gniku, dotiahnutie armatir
plynu
Nespravne zapojenie izolaéného/ | Skontroluj pripojenia (pozri schému
Cistiaceho plynu na Str. 7)
Porucha MoZna pri¢ina Naprava nefungujiiceho ¢erpadla
Prekrodeny max. prietok ZniZ prietok
Prilis vysoka
spotreba energie
Vibracie erpadla | Zmes kvapalina/ plyn/ kavitacia | Skontroluj sacie potrubie
(prietok prili§ vysoky/ nizky) (zvys pozadovany NPSH)
Uprav prietok
Nezvykly hluk Prietok prili§ vysoky alebo nizky |Uprav prietok
Priesaky Cerpadla |Nedostatoény privod izolaéného | Skontroluj privod izolaéného plynu
plynu
Prili§ nizky tlak izola¢ného plynu |Dolad’ regulatorom diferenéného
tlaku:
(tlak  izolaéného plynu medzi
0....0,05 baru > referencny tlak)
Tlak &istiaceho plynu prili§ | Skrtiaci ventil 3 (15....20mm)
vysoky
Tvorba Padu alebo 3pina na|Skontroluj izolaény plyn, i je suchy
labyrintovom tesneni (<2ppm) a Cisty
Tlak a prietok prili§ | Nizke otacky Skontroluj otacky

nizky




34

15 Generilna oprava a udrzba

Opravy aservis musi vykonavat' kvalifikovany a Skoleny personél. Takéto Skolenie mdze
zabezpecit SEFCO.

15.1 VSeobecné poZiadavky

pre opravy el. motora a inych portch:

Demontuj ¢erpadlo
Vy¢isti vietky komponenty a odmasti ich pre prevadzku s kyslikom
Skontroluj a vymenl vietky opotrebené komponenty
Kontrola el. motora:
o Skontroluj stav lozisk
o Skontroluj izolaény odpor = -
e Vymeti tlmiace prvky (upeviiovacie prvky motora).

15.2 Mazanie
- Prevodovka
VAROVANIE!

Pri prevédzk‘ey sLOX a inj'zmi kvapalinami sa povol’iij"ér v pre{fodovke pouZivat
vylu¢ne maziva, povolené pre kyslik:

- LUBCON TURMOXYGEN LC40 alebo
- KLUBER OXYGENOEX S 4

POZOR!

Tieto dve maziva sa m6Zu zmieSavat’ navzajom, nie vSak s inymi!

e Hladina maziva: Pri pravidelnych kontrolach musi byt v polovici
kontrolného priezoru. Obsah maziva v prevodovke je priblizne 21 (vo
vynimoénych pripadoch do 41).

e Vymena maziva: Kazdych 1000 prevadzkovych hodin alebo raz za rok.
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- E1. motory — Theo Halter a WEG

POZOR!

e Motory bez mazacieho zariadenia si mazané doZivotne anevyzaduja
servis. (odporucanie: preventivne vymienajte loZiskd pribliZzne kazdych 20
000 prevadzkovych hodin).

e Motory s mazacim zariadenim: intervaly, mnoZstvo maziva a typ maziva
podla konkrétneho Stitku na motore.

e NemaZte pocas kl'udového stavu.

e Mazivo loZisk el. motora: Univerzalne loZiskové mazivo (na baze litia).

Interval mazania lozisk

Vyraz ,interval mazania“ znamena pocet prevadzkovych hodin, po ktorych musi byt vymenené
mazivo loZzisk.

El. motory maju taky Siroky rozsah pouZitia, Ze musia Celit’ rdznym nepriaznivym podmienkam,

napr. prachu, vlhkosti, vibraciam, teplote, chemikalidm, morskému ovzdusiu ako aj

podmienkam miesta instalacie a zat'aZeniu pohatianého zariadenia.

Vo vSeobecnosti je Zivotnost mazania siéinom casu, otdcok a velkosti loZiska. Z dévodu

vplyvov tychto faktorov je prakticky nemoZné stanovit’ presné hodnoty, ktoré platia za kaZdych
okolnosti. Bez ohl'adu na to je vSak potrebné uviest' asponl zédkladné usmernenia, tykajice sa
mazania zo strany uZzivatela.

Pri normalnom zataZeni aza beZnych podmienok prostredia kvalita maziva zabezpefuje - - - -

spravnu prevadzku po dobu okolo 10 000 prevadzkovych hodin motora s 2-pSlovoou
konstrukciou a 20 000 hodin pri viacpdlovej konstrukcii. Ak nie je dohodnuté inak, mazivo
nebude podas tejto lehoty dopiiiané. Je viak potrebné pravidelne kontrolovat’ stav naplne aj
v priebehu uvedenych mazacich intervalov.

Uvedené prevadzkové hodiny platia iba pre prevadzku pri nomindlnych otackach. Pri
premazavani vyc¢isti loZisko ddkladne vhodnym roztokom a pouZi rovnakid alebo alternativnu
akost’, Specifikovanii vyrobcom motora. JE v8ak potrebné si pamétat, Ze loziska musia byt
doplnené do 2/3 ich prazdneho priestoru, ked’Ze Giplné vyplnenie loZiska a krytu ma za nasledok
zvySent teplotu andsledne opotrebenie. Pri loZiskdch smazacim zariadenim vykonavajte
premazanie na mazacej armature pocas prevadzky motora mnoZstvom, ktoré sa poZaduje pre
dany motor. Mazacie intervaly su uvedené v nasledujtcej tabul’ke:

Chemicky agresivne prostredie, extrémna vlhkost, silné vibracie a vysoké alebo nizke teploty
okolia nie s beznymi podmienkami a takéto podmienky je potrebné brat’ do tvahy.

Typ motora Lozisko Mazivo Opakované MnozZstvo
mazanie
DDG 160 MB 2 |1x6310ZP6 Kliiber Isoflex {20 000 h 10-12¢g

1x 6309 Z P6 Alltime SL 2

DDA 112 M2 AS6207 Z P6 CN | Kliiber Isoflex 20 000 h
BS6306 Z P6 CN | Alltime SL 2
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Typ motora LozZisko Mazivo Opakované MnoZstvo
mazanie
DDG 180 MB 2 |2x 6311 Z P6 CN | Kliiber Isoflex {3000 h 14-17¢
Alltime SL 2

DDG 160 L2 1x 6310 Z P6 Kliiber Isoflex {3000 h 11-135¢g
1x 6309 Z P6 Alltime SL 2 3500 h 9-11g

WEG DE 6314 C3 Polyrex EM Esso |4550 h 27g

TE 250 SM2 NDE 6314 C3

MAZANIE

DodrZujte mazacie intervaly. St vel’mi doleZité pre spravnu prevadzku
motora.

Zariadenia bez mazacich vstupov

Motory s vel'kostou do 200 nie si normélne vybavené mazacimi vstupmi. V takomto pripade sa
mazanie vykonéva pri preventivnej udrzbe s dodrZanim nasledujicich aspektov:

- demontuj motor opatrne -

- odstrai v8etko mazivo

- preplachni loZisko petrolejom alebo naftou
- okamZite loZisko doplfi mazivom

Zariadenia vybavené mazacimi vstupmi

Odporti¢a sa vykonévat’ mazanie motora poc¢as chodu. To umoZiluje obnovu maziva v telese
loziska. Ked’ to nie je moZné kvoli otadajicim sa komponentom vedla mazacieho zariadenia
(remenice, priechodky, atd’.), ktoré predstavuji riziko pre obsluhu, postupujte takto:

- vytisti plochu okolo mazacieho vstupu
- doplii asi polovicu maziva a spust’ motor na asi 1 minutu pri plnych otagkach

Potom vypni motor a naplii zvySok maziva.

- Ak naplnite cely objem maziva ked’ je motor v kl'ude, mazivo modZe preniknitf do
motora cez vnutorné tesnenie telesa loZiska.

Pri mazani pouZivajte jedine ruén mazaciu pistol’.
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15.3 Opravy a nahradné diely

Odporica sa mat’ ndhradné diely na sklade:
Rychla vymena/ okamZité opravy (pozri zoznam nahradnych dielov).

Na objednavke néhradnych dielov uved’te:
e Typ Cerpadla

Referenéné cislo zakaznika
Referenéné ¢islo Sefco

Nazov a poloha nahradného dielu (podl'a zoznamu nahradnych dielov)

Pre vidsie opravy a generdlnu opravu odpori¢ame zaslat' zariadenie do SEFCO (ohladom
planu a prepravnych formalit kontaktujte najprv SEFCO).



